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HeiBluftgebldase H5002

Die leichte und handliche Version ist tUberall =

dort einsetzbar, wo wenig Platz zur Verfu- s E
gung steht. Die Temperatur wird elektro-
nisch von 100 - 600 °C stufenlos geregelt,
mit einer Abkuhlstufe von 50 °C. Die Luft-
menge lasst sich in zwei Stufen einstellen
(300 I/min bzw. 500 I/min). Elektronische
Temperatur-Kontrolle vorhanden.

Das geringe Gewicht erleichtert den Dauer-
einsatz und ermoglicht bequemes, ermu-
dungsfreies Arbeiten.

H5002 - das leichte, handliche Hei3luftgeblase.

HeiBluftgeblase H5004

Dieses professionelle Gerat zeichnet sich
durch eine elektronisch Uberwachte Tem-
peraturregelung und eine stufenlose Luft-
mengenregelung aus. Mit Hilfe der LED-
Anzeige kann die Temperatur schnell und
sicher abgelesen werden.

Der elektronische Temperaturfhler erlaubt
die genaue Einstellung der gewtinschten
Temperatur und schiitzt die Heizung vor
Uberhitzen. Die stufenlos einstellbare Luft-
mengenregelung dient der Dosierung von
HeiBluft zum prazisen Arbeiten. H5004 — fiir den professionellen Einsatz.

Das Zubehér ist passend fir beide Geblasetypen.

Technische Daten
— T

Luftmenge | Temperatur- | Abkihlstufe Gewicht
Art.-Nr. Typ I/min bereich °C Leistung Betriebsspannung (kg)
391-50200 |HeiBluftgebldse H5002 300-500 100-600 50 2.000W |230VAC ~/230-240V 0,9
391-50400 |HeiBluftgeblase H5004 150-500 50-650 50 2.300 W 230 - 240V, 50Hz 1,2
391-50500 |Schalenreflektor Z3 - - - - - 0,05
391-50600 |Breitstrahlmundstiick Z4 - - - - - 0,05

Technische Anderungen vorbehalten.
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Gas-HeiBluftpistolen-Kit E4500

Das Gas-HeiBluftpistolen-Kit besteht aus der
kabellosen HeiBluftpistole mit Hitzeschutz-
spirale und praktischem Zubehér wie einer
Gas-Patrone und zwei verschiedenen
Mundstlcken.

Das handliche Werkzeug wiegt nur 760 g
und wird mit einer Gaspatrone betrieben
(Typ P444, Butan/Propan 110 ml/60 g). Die
Gas-HeiBluftpistole hat eine Piezo- Ziindung
und eine ventilgeregelte Temperatureinstel-
lung. Der stabile StandfuB gibt Bewegungs-
freiheit fur die Hande.

Betriebsdauer der Gas-Patrone: ca. 1,5 Std.
Mit der E4500 ist in jeder Position ohne
Stromanschluss und sogar kopfuber prazises
Arbeiten auch unter beengten Platzverhalt-
nissen moglich.

Die E4500 eignet sich fir das Schrumpfen
von warmeschrumpfenden Produkten aller
Art, auBerdem zum Weichloten,
Kunststoffverformen und Entfrosten.

E4500 im mobilen Einsatz.

Das praktische Gas-HeiBluftpistolen-Kit E4500 mit Zubehér.

Technische Daten
—T

Art.-Nr. Typ Bezeichnung
391-90002 |E4500 Pistole mit Hitzeschutzspirale inkl. Gas-Patrone (Butan/Propan), Schalenreflektor Z2 und
Flachduse Z3
391-90100 |P444 Nachfullpatrone (Butan/Propan)
391-90200 |z1 Breitstrahlmundstick
391-90300 (z2 Schalenreflektor
391-90001 |Z3 Flachdise

Technische Anderungen vorbehalten.
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Dreidornzangen NA und
Ersatzdorne

Hauptmerkmale

Diese Werkzeuge dienen der einfachen und
schnellen Montage von Tullen jeder Art.

Die Tullen werden tber die 3 Dorne gescho-
ben und durch das Zusammendriicken der
Zange geoffnet. So lassen sich die Tullen
Uber das Kabel ziehen und werden durch
das SchlieBen der Zange auf dem Kabel
platziert.

Zur leichteren Verarbeitung empfehlen wir
die Verwendung von Hellerine (s. Kapitel 2.2).

Schnelle, sichere Verarbeitung mit der Dreidornzange NA.

b <
S
80
Dreidornzange; D = max. Ersatzdorne fir NATK/3 Ersatzdorne fir NA4/5
Anwendungsdurchmesser
s
Ersatzdorne fir NAO/1 Ersatzdorne fir NA8/10
Technische Daten
Biindel Biindel D Max.
Art.-Nr. Typ 9 min. 2 max. 9 max. Tiillenlange
621-10001 |NAO/1 1,25 1,75 10,5 28,0
621-60001 |Ersatzdorne fiir NA0/1 1,25 1,75 - 28,0
621-10103 |NA1K/3 2,50 5,00 11,0 28,0
621-60103 |Ersatzdorne fiir NA1K/3 2,50 5,00 - 28,0
621-10405 |NA4/5 7,50 10,00 15,5 50,0
621-60405 |Ersatzdorne fiir NA4/5 7,50 10,00 - 50,0
621-10810 |NA8/10 12,00 17,00 25,5 60,0
621-60810 |Ersatzdorne fiur NA8/10 12,00 17,00 - 60,0

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.
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Aufweitezange VA2,5/5

Diese verstarkte Dreidornzange eignet sich
besonders zum Aufweiten von Kunststoff-
Formteilen, Schlauchabschnitten oder star-
keren Gummiteilen. Werkzeug und Dorne
sind aus hochwertigem Material hergestellt,
um der hohen Belastung standzuhalten.

Die Zange VA2,5/5 wird als Standard mit
den Dornen 2,5/5 ausgeliefert. Zur Abde-
ckung groBerer Durchmesser stehen die
Auswechseldorne der GréBen 8 und 18 zur
Verfligung.

Ein Satz besteht aus 3 Dornen.

Dreidornzange, D = max.
Anwendungsdurchmesser

HellermanniTyton
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Technische Daten
— T

Biindel Biindel D
Art.-Nr. Typ @ min. @ max. @ max.
621-00200 |Aufweitezange VA2,5/5 komplett 2,5 5,0 26,0
621-01200 |Ersatzdorne GroBe 2,5/5 2,5 5,0 26,0
621-02200 |Auswechseldorne GroBe 8 8,0 10,0 28,0
621-03200 |Auswechseldorne GroB3e 18 18,0 20,0 30,0

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.
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Dreidornzangen K, S, SS
Hauptmerkmale

Mit Hilfe dieser Dreidornzangen kénnen Tul-
len und Schlduche aufgeweitet werden, um
sie schnell und komfortabel auf ein Kabel zu
schieben. Fur eine einfache und sichere An-
wendung empfehlen wir die Verwendung von
Hellerine als Montagehilfe (siehe Kapitel 2.2).

Das praktische D-Kit enthélt neben der Zange
noch eine Vielzahl von Dornen fir einen brei-

ten Anwendungsbereich von 1,2 bis 11,5 mm

Durchmesser. Eine kleine Flasche Hellerine Einfache und sichere Montage von Tullen und Schiduchen
durch Dreidornzangen.

rundet das Gesamtpaket ab.

Technische Daten
S|

Biindel | Biindel D Max.
Art.-Nr. Typ @ min. | @ max. | @ max. | Tillenldnge
621-80007 |Dreidornzange K 5,0 10,0 17,0 32,0
621-80008 |Dreidornzange SS* 1,2 2,0 15,0 20,0
621-80009 |Dreidornzange S 2,5 4,0 15,0 20,0
621-80005 |D-Kit - - - -

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

Dreidornzange; D = max.
Anwendungsdurchmesser * Diese Zange wird nur in Verbindung mit dem FuBbetrieb (Pedal) geliefert.
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Keilsockel-Setzwerkzeug TY5

Die speziell fur die Keilsockel entwickelten
Setzwerkzeuge dienen der schnellen Befes-
tigung von Keilsockeln (siehe Kapitel 1.4)
auch unter engen Platzverhaltnissen. Der aus
zwei Halften bestehende Keilsockel wird in
das TY5 Setzwerkzeug eingelegt. Danach
setzt man den Sockel an die vorgesehene
Bohrung und schlagt ihn ein.

Keilsockel-Setzwerkzeug TY5.

Technische Daten
—

Gewicht
Art.-Nr. Typ Anwendungen (kg) Farbe
152-00510 [TY5K1/I TY5K1 0,26 Metall
152-00200 [TY5K2/1 TY5K2 0,09 Metall
152-00300 [TY5K3/I TY5K3 0,14 Metall

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

Snapper-Werkzeuge ASNP,
MSNP

Die Snapper-Werkzeuge ASNP und MSNP
dienen der materialschonenden und rationel-
len Befestigung der Snapper (siehe Kapitel
1.6). Wahrend das kleinere MSNP Werkzeug
bei der Snappermontage vor Ort eingesetzt
wird (ideal fur Monteure), bieten die ASNP
Werkzeuge vor allem in der Serienfertigung
Vorteile. Mittels einer Feststellschraube kann
bei ihnen der Anzugsbereich begrenzt wer-
den, wodurch ein Uberdehnen der Snapper
verhindert wird.

" ’
Snapper-Werkzeuge ASNP24-70 und MSNP1-70.
Technische Daten
Auf Anfrage sind auch Gewicht
pneumatische Verarbei- Art.-Nr. Typ Anwendungen (kg) Material Farbe
tungswerkzeuge fiir 191-02220 |ASNP2-22 SNP-Serie 2 bis 22 0,20 Metall, Kunststoff | Blau (BU)
g 191-24700 |ASNP24-70 SNP-Serie 24 bis 70 0,25 Metall, Kunststoff | Rot (RD
| Snapper erhéltlich. el (RD)
S h Si I 191-01700 |MSNP1-70 SNP-Serie 1 bis 70 0,18 Metall, Kunststoff | Gelb (YE)
prechen Sie uns an: Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

@ HellermanriTyton



Verarbeitungswerkzeuge 6 3
Sonstige Verarbeitungswerkzeuge .

Helafix Werkzeuge HCT

Zum sauberen Abschneiden der Helafix HCR
Zeichentrager und zum individuellen Setzen
von Schraub- bzw. Nietléchern sowie Befes-
tigungslochern fur Kabelbinder empfehlen
wir die Verarbeitungswerkzeuge HCT1 und
HCT2.

Die Stanzvorrichtung ist auf die Zeichentra-
gertypen HCRO9 (HCT1) und HCR12 (HCT2)
abgestimmt. Fur die Helafix Zeichentrager-
typen HCRO6, 18 und 24 kénnen mit bei-
den Werkzeugen einzelne Locher gestanzt
werden.

Individuelles Abldngen ...
Die Werkzeuge stanzen Locher vom Durch-

messer D = 2,5 mm, passend fur Kabelbin-
der der Serie T18.

... und problemloses Lochen.

Technische Daten
— T

Fir
Art.-Nr. Typ Tragerbreite | Fur GréBe oD
525-00010 [HCT1 10,0 HCRO9 2,5
525-00013 |HCT2 13,0 HCR12 2,5

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.
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