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Verarbeitungswerkzeuge 2 O

Verarbeitungswerkzeuge.

Fur das professionelle Umschlaufen, Spannen und Abschneiden
von Kabelbindern in groBeren Sttickzahlen und in industriellen
Fertigungsprozessen.

Praktische Verarbeitungswerkzeuge sowie durchdachte halb- und voll-
automatische Biindelsysteme von HellermannTyton realisieren Zeit- und
Kostenvorteile. Fur alle Fertigungssituationen: Stationdr, als mobile
Anwendung oder integriert in automatischen Fertigungsanlagen.
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Z 1 Verarbeitungswerkzeuge
. Automatische Bindelsysteme

Autotool System 3080

Das ATS3080 ist ein Bundelwerkzeug von
HellermannTyton, das ausschlieBlich elek-

trisch betrieben wird. In Sekundenschnelle
werden vollig abfallfreie Abbindungen er-
zeugt. Das auBenverzahnte Band und die
K&pfe werden von der , Endlosrolle” zuge-
fuhrt. Eine echte Innovation im Bereich der
Bundelsysteme!

Hohe Qualitdtsanforderungen in der Ferti-
gungsindustrie bedingen vollautomatische,
prazise Abbindungen. Erst die Automati-
sierung der Abbindungen ermoglicht es,
groBe Stiickzahlen rationell und kosten-
optimiert zu fertigen. Eine Aufgabe, die
HellermannTyton mit der Entwicklung des
Autotool System 3080 erfolgreich gelost
hat.

Dieses Werkzeug ist sowohl stationar als
auch mobil zu verwenden. Das macht es
flexibel fur die unterschiedlichsten Anwen-
dungen, speziell fur die Bereiche der Auto-
mobilbranche, der ElektrogroBgerateferti-
gung oder der Verpackungsindustrie. Ein
leistungsfahiges Werkzeug mit sehr kurzer
Zykluszeit von circa 1,3 Sekunden/50-mm-
Zangen, welches nahezu Uberall einsetzbar

ist.
ATS3080 mit Aufhéngevorrichtung fir die mobile Anwendung.
Materialdaten
Energieversorgung | Elektrisch, Netzbetrieb
Zykluszeitﬁ ca. 1,3 Sek (50-mm-Zange)
Gewicht (kg) | 2,2
Anwendungenﬁ Mobil oder stationar

Materialdaten

Netzgerat | Eingang: 230/115 VAC, 50/60 Hz
Ausgang: 48 VDC, max. 50 W

l\/lontagevorrichtungﬁ Werkzeug- und Spulenaufnahme inkl.
FuBschalter

Aufh'angevorrichtungﬁ_Aufhéngevorrichtung und
Spulenaufnahme inkl. Balancer

et o . p A -
Verschlussképfe und Band sowie Befestigungselemente FT6 und EC36.

® HellermannTyton
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Innovativ ist das ATS3080 auch durch das
Verarbeitungsmaterial. Abfallfreie Abbin-
dungen garantieren optimale Materialaus-
nutzung und die zeitraubende Entleerung
eines Auffangbehélters entféllt. Da der
Bundeldurchmesser elektronisch erkannt
wird, entstehen keine scharfkantigen Band-
Ubersténde. Dies und die AuBenverzahnung
des Bandes verhindern die Beschadigung
des Bindelgutes. Das Band ist auf einer
500-m-Rolle erhéltlich, die Képfe werden
auf einer Rolle zu 5.000 Sttick geliefert.

Die Qualitatssicherung ist ein fester Be-
standteil heutiger Fertigungsprozesse. Dazu
gehort die luickenlose Dokumentation jeder
Fertigungsstufe. Mit dem optional erhaltli-
chen Messmodul, welches jede Abbindung
mit der real aufgewandten Abbindekraft
erfasst und protokolliert, lassen sich diese
Daten bequem Uber eine Schnittstelle im
PC einlesen. Nur auf Anfrage erhéltlich.

Fir die stationdre Anwendung — die Montagevorrichtung.

Wir bieten auch fiir lhre
Fertigungssituation

die passende Losung
und beraten Sie gern.

Technische Daten
T

Biindel @ | Biindel @

Art.-Nr. Typ min. max.
102-30000 |ATS3080 Zange 30 mm 0 30
102-50000 |ATS3080 Zange 50 mm 0 50
102-80000  |ATS3080 Zange 80 mm 0 80

ATS3080 Zange 50 mm fiir

102-55000 Befestigungselemente

0 50

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

Drei Zangengré3en optimieren den Abbindezyklus fir die ver-
schiedenen Biindeldurchmesser.

Hellermannilyton €



Z 1 Verarbeitungswerkzeuge
. Automatische Bindelsysteme

Mit dem ATS3080 wurde fur die Fertigung
der Kabelbdume in der Automobilindustrie
eine besonders komfortable Losung ent-
wickelt, um automatische Abbindungen mit
Befestigungselementen, den FuBteilen, aus-
zuftihren. So vereinfacht sich die Endmon-
tage von Kabelbdumen zusatzlich, da der
vorkonfektionierte Kabelbaum direkt an
einer Kante oder in einer Bohrung fixiert
werden kann. Erstmalig lasst sich mit dem
ATS3080 die Fertigung eines komplexen
Kabelbaumes vollstandig automatisieren.

Ein weiteres Plus des Autotool System 3080

sind die Abbindezangen. Diese gibt es in drei Befestigungsclip ATS EC35
GroBen: 30, 50 und 80 mm Durchmesser.

So kénnen mit dem ATS3080 sowohl sehr

Das FufBteil ist in der Legehilfe platziert, ...

groBBe Bundeldurchmesser (0 - 80 mm) als H
auch kleine Durchmesser (0 - 30 mm) zeitop- ——
timiert gefertigt werden. Die verschiedenen %E
Bundeldurchmesser werden dabei elektro- -
nisch erkannt und verarbeitet. Ein Bandab-
schnitt fallt nicht an.

=

=

SteckfulB ATS FT6

Spreizanker ATS SFT6,5

... das Band schlauft automatisch durch den Kopf
des FuBteils ...

Weitere Befestigungs-
elemente auf Anfrage!

Automatisches Blindelwerkzeug.

Technische Daten
T

Art.-Nr. Typ
102-00000 |Autotool System 3080
102-00010 |Netzgerat
102-00040 |Montagevorrichtung
102-00050 |Aufhéngevorrichtung
Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

b

... und befestigt das FuBSteil im selben
Arbeitsschritt am Bindelgut.

® HellermannTyton
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Technische Daten
T

Blechstarke | Blechstarke | @ Befestigungsloch Besondere
Art.-Nr. Typ min. max. (FH) Material Farbe Inhalt Merkmale
102-67060 |ATS FT6 0,6 3,0 6,3-7,0 PAGEHIRHS | Schwarz (BK) | 500 Stiick 4
102-67061 |ATS FT6 LG 0,6 6,0 6,3-7,0 PAG6HIRHS | Schwarz (BK) | 1000 Stiick 4
102-67065 |ATS BC FT6 LG 0,6 5,1 6,3-7,0 PAG6HIRHS | Schwarz (BK) | 1000 Stiick
102-67080 |ATS FT8G SD 0,8 5,0 7,9-8,5 PA66HIRHS | Schwarz (BK) | 1000 Sttick 4
102-69060 |ATS SFT 6.5 2,5 3,5 6,3-6,7 PA66HIRHS | Schwarz (BK) | 1000 Stiick
102-69066 |ATS BC SFT 6,5 2,3 3,3 6,3-6,7 PAGEHIRHS | Schwarz (BK) | 500 Stuick
102-69065 |ATS BCSFT 0,6 5,1 6,3-7,0 PAG6HIRHS | Schwarz (BK) | 500 Stlick 3
102-68350 |ATS EC35 1,5 4,0 - PAG6HIRHS | Schwarz (BK) | 5000 Stiick 4
102-68360 |ATS EC36 1,5 4,0 - PA66HIRHS | Schwarz (BK) | 5000 Sttick 4
102-68370 |ATS EC37 1,5 4,0 - PA66HIRHS | Schwarz (BK) | 5000 Stiick 4
102-68380 |ATS EC38 1,5 4,0 - PAGEHIRHS | Schwarz (BK) | 5000 Stiick 4

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

® e

Materialdaten

Material Polyamid 6.6 hitze- und UV-stabilisiert (PA66HSUV)

Betriebstemperaturﬂh-40 °C bis +105 °C,
kurzfristig bis +145 °C (500 h)

-1
Brandschutz- | entspricht UL94 V2
eigenschaften

Materialdaten

Material | Polyamid 6.6 schlagzéah modifiziert, hitze- und
UV-stabilisiert (PA66HIRHSUV)

% . Betriebstemperaturﬁh-40 °C bis +95 °C,
) kurzfristig bis +105 °C (5000 h)

- .
Brandschutz- | entspricht UL94 HB
eigenschaften

(FT)

8

Verschlusskopf ATS3080

Verschlussband ATS3080

Technische Daten
—T

Mindesthaltekraft
Art.-Nr. Typ (N) Material Farbe Inhalt
102-66109 |Verschlussband ATS3080 220 PAGGHIRHSUV Natur (NA) 500 m
102-66110 [Verschlussband ATS3080 220 PA66HIRHSUV | Schwarz (BK) 500 m
102-66209 |Verschlusskopf ATS3080 220 PAGGHSUV Natur (NA) 5000 Stlck
102-66210 |Verschlusskopf ATS3080 220 PAGGHSUV Schwarz (BK) 5000 Stlck

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

Hellermannlyton
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Automatische Bindelsysteme

Autotool 2000

Das elektrisch betriebene Blindelwerkzeug
Autotool 2000 arbeitet vollautomatisch

und beschleunigt die Abbindevorgange.
Umschlaufen, Einfadeln, Spannen und Ab-
schneiden geschieht einfach auf Knopfdruck
— schnell und mit konstanter Qualitat.

Hauptmerkmale

Das Autotool 2000 arbeitet mit einer Bin-
delungsgeschwindigkeit von 0,8 Sek. pro
Zyklus. Es kénnen sowohl Bandketten mit
50 Kabelbindern als auch Bandspulen mit
einer Kapazitat von 3.500 Stiick verarbeitet
werden. Der maximale Bundeldurchmesser
betragt 20 mm.

Anwendungen

Aufgrund der Zuverldssigkeit, der einfachen
Handhabung und der Flexibilitat ist das
Autotool 2000 ideal fir groBe Stlickzahlen
in den verschiedensten Anwendungsberei-
chen. Besonders bei Anwendungen mit
hohen Qualitatsanspruchen, z. B. in der
Kabelkonfektion, im Automobilbereich, im
Industrieanlagen- und Verpackungssektor,
rationalisiert das Autotool 2000 zeit- und
lohnintensive Arbeitsvorgdnge.

Montagevorrichtung mit FuBschalter, Bandspule, Autotool 2000 und Netzgerét.

Technische Daten
—T

Art.-Nr. Typ

120-00000 |Autotool 2000

120-00010 |Netzgerat

120-00020 |Ladegerat

120-00030 |Akku-Pack

120-00040 |Montagevorrichtung

120-00050 |Aufhéngevorrichtung

120-00060 |Relaisbox

120-00080 |Legehilfe HH20

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

HellermannTyton

Anwendungsbeispiel: Verpackung.



Autotool 2000

Verarbeitung

Mit der Montage- bzw. Hangevorrichtung
kann das Autotool 2000 je nach Kundenan-
forderung stationdr oder mobil eingesetzt
werden.

Eine weitere Moglichkeit ist die Integration
in eine vollautomatische FertigungsstraBe.
Hierzu wird die Relaisbox benétigt, die die
Schnittstelle zwischen dem AT2000 und
Ihrer Fertigungsanlage ist. Diese kommuni-
ziert die Signale vom Autotool 2000 zur
Produktionsanlage.

Verarbeitungswerkzeuge

Automatische Bindelsysteme

2.1

Authédngevorrichtung, Bandspule und Autotool 2000.

Materialdaten
Energieversorgung | elektrisch, Netz- oder Akkubetrieb
Zykluszeitﬁ 0.8s
Gewicht (kg)ﬁ 1,2
T . . P .
Anwendungen | Stationdr, mobil oder integriert in einer vollautomatischen
Fertigungsanlage
Zugkraftﬁ Stufenlos verstellbar
Materialdaten
Netzgerat | Eingang: 230/115 VAC, 50/60 Hz
Ausgang: 24,5 VDC, max. 30 W
Ladegera'tﬁ Standardsteckerladegerat, kein Memory-Effekt
Akku | max. Kapazitat 2500 Abbindungen pro Ladung
Montagevorrichtungﬁ Werkzeug- und Spulenaufnahme inkl. FuBschalter
. T « . .
Aufhdngevorrichtung | Aufhdngevorrichtung und Spulenaufnahme inkl. Balancer
Legehih‘eﬁ Abstandhalter zum optimalen Biindeln mit dem AT2000,
max. Durchmesser 20 mm, Biindelh6he 45 - 25 mm

Hellermannlyton
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Automatische Bindelsysteme

Autotool 2000

Innovationen

In der Automobilindustrie werden viele
.Bundling Clips” verwendet, die meist mit
Klebeband am Kabelbaum befestigt wer-
den. Hier hat HellermannTyton eine neue,
viel schnellere Losungsmaoglichkeit geschaf-
fen. Mit je einem Kabelbinder rechts und
links auf dem Balken wird der Clip verschie-
besicher befestigt. Durch die Rippen an der
Unterseite des Balkens entfallt auch das
zeitintensive Unterwickeln bei kleinen
Leitungsdurchmessern.

Aufgrund wachsender Anforderungen auf
dem Markt gibt es zuklnftig auch auBen-
verzahnte Kabelbinder, die mit dem AT2000
verarbeitet werden kénnen. Hierzu mussen
am Werkzeug nur minimale Veranderungen
vorgenommen werden. AuBenverzahnte Ka-
belbinder haben den Vorteil, dass ein emp-
findliches Blndelgut nicht durch die Ver-
zahnung beschadigt werden kann.

HellermannTyton

=

Bundling Clips ATS BC FT6LG.

HH20 als Legehilfe.

Innen- und auBenverzahnte Kabelbinder fir das AT2000.
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Automatische Bindelsysteme

2.1

Materialdaten Materialdaten

Material | Polyamid 4.6 (PA46) Material
Farbe | Natur (NA)
N . .
VPE | Bandspule mit 3500 Kabelbindern
Betriebstemperaturﬁh-40 °C bis +150 °C,
kurzfristig bis +195 °C (500 h)

entspricht UL94 V2,

geringe Entwicklung giftiger Gase
und korrosiver Sauren,

geringe Rauchentwicklung

Polyamid 6.6 hitzestabilisiert
(PA66HS)

Farbe | Natur (NA)

VPE | Bandkette mit 50 Kabelbindern
Bandspule mit 3500 Kabelbindern
Betriebstemperaturﬂh-m °C bis +105 °C,

kurzfristig bis +145 °C (500 h)

-1
Brandschutz- | entspricht UL94 V2
eigenschaften

-
Brandschutz-
eigenschaften

Limited Fire
Hazard

Materialdaten

Material | Polyamid 6.6 hitze- und

UV-stabilisiert (PA66HSUV)
-
Farbe Schwarz (BK)

VPE | Bandkette mit 50 Kabelbindern ‘
Bandspule mit 3500 Kabelbindern F

Betriebstemperaturﬂh-m °C bis +105 °C,
kurzfristig bis +145 °C (500 h)

-1
Brandschutz- | entspricht UL94 V2
eigenschaften

101,5

Technische Daten
— T

Lénge | Breite |Biindel @ | Mindesthaltekraft Besondere
Art.-Nr. Typ (L) (w) max. (N) Farbe Material | Merkmale
120-04019 [T18RA50 100 2,5 20 80 Natur (NA) PAGEHS
120-50009 |T18RA3500 100 2,5 20 80 Natur (NA) PAGGHS
120-04010 [T18RA50 100 2,5 20 80 Schwarz (BK) | PA66HSUV
120-50010 |[T18RA3500 100 2,5 20 80 Schwarz (BK) | PA66HSUV
120-46009 |T18RA3500 100 2,5 20 80 Natur (NA) PA46 1

Alle MaBe in mm. Technische Anderungen vorbehalten.

1
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